Façonnages standard

• Arêtes Abattues (AA)

Les arrêtes sont abattues. La tranche peut être rodée en totalité, en partie ou pas du tout.
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• Joint Plat Industriel (JPI) ou rodé mat

Toute l’épaisseur du vitrage a subi le rodage à la meule. Il ne reste aucune trace de la surface de découpe originale sur la tranche.
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• Joint Plat Poli Industriel (JPPI) ou rodé satiné
La tranche a subi un rodage avec une meule fine. Le travail de la meule est imperceptible à l’oeil nu. La tranche est mate (satiné).
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• Joint Plat Poli (JPP)

Après satinage, la tranche subit un polissage. Elle devient brillante.

[image: image4.emf]
• Chanfrein
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Façonnages Décor

Ils sont réalisés sur verre clair ou translucide, et sur miroir. Ils permettent de valoriser le décor et de souligner les contours du verre, en  particulier pour les verres épais.

• Joint arrondi (finition mate ou brillante)
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• Biseau
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• Double biseau (épaisseur minimale de

8 mm)
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• Biseau double face (épaisseur

minimale de 8 mm)
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• Cascade (15 ou 19 mm)
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• Bec de corbin (15 ou 19 mm)
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• Chant gruge

Le chant du verre présente de larges écailles.
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